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TOM TAT

Nghién ctu vé su thay d6i ctia mt so tinh chét cda vai bong trudc va sau
nhudm. Nghién ctu thong qua viéc sit dung mét loai vai bong chua nhuom mau
va vai bong do sau nhuém mau dugc cung cap béi cong ty (6 phan Dét lua Nam
Dinh. Cac mau vai dugc tién hanh thuc nghiém: Phuong phap ldy mau thi theo
tiéu chuan TCVN 5791 - 1994; xac dinh do bén kéo dut va gian dit cda vai theo
tiéu chudn TCVN 1754: 1986; xéc dinh d6 thoang khi ctia véi theo tiéu chuan quéc
gia TCVN 5092: 2009, ASTM D737: 2004; xac dinh d6 mao dan cla véi theo tiéu
chu&n TCVN 5073:1990; xéc dinh d6 co clia vai theo TCVN 8041-2009; xac dinh do
nhau cda vai theo tiéu chudn tiéu chuan TCVN 5444-1991. Két qua cho thdy mot
56 tinh chét ca vai bong sau nhudm c6 su thay di ré rét so vdi vai khong duac
nhudm ca theo hudng doc va theo huéng ngang. D9 co cta vai va dd nhau cla vai
sau nhudm tang hon so vdi vai trudc khi nhudm, do mao dan va do bén kéo dtt,
gian dut cta vai sau nhudm gidm han so véi vai truéc nhugm.

Tir khda: Vai bong, tinh chdt co Iy, vdi bong sau nhuém mau, vdi bong trudc
nhuém mau.

ABSTRACT

The study on the change of some properties of cotton fabric before and after
dyeing was studied using the same cotton fabric before and after dyeing
provided by Nam Dinh Silk Textile Joint Stock Company. Fabric samples were
tested: Method of taking test samples according to TCVN 5791 - 1994; determine
the tensile strength and elongation of fabrics according to the standard TCVN
1754: 1986; determine the breathability of fabrics according to national
standards TCVN 5092: 2009, ASTM D737: 2004; determine the capillary of the
fabric according to the standard TCVN 5073: 1990; determine the shrinkage of
the fabric according to TCVN 8041-2009; determine the crease of fabric according
to the standard TCVN 5444-1991. The results show that some properties of
cotton fabric after dyeing have changed markedly compared to that of pre-dyed
fabric both in the longitudinal direction and in the horizontal direction. The
fabric's shrinkage, breathability and creasing are increased more than that of the
pre-dyed fabric, and the capillary, capillary, and tensile strength and break of the
fabric after dyeing are lower than that of the pre-dyed fabric.

Keywords: Cotton fabric, physical and mechanical properties, cotton fabric
after dyeing, cotton fabric before dyeing.
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1. GIGI THIEU

Vai bong la loai vai ¢ nguyén liéu la xo bong mét xo
thién nhién cé rat nhiéu tinh chat quy va dugc sir dung
rong rai trén thé gidi va thi trudng. Vai béng dugc tng
dung trong rat nhiéu linh vuc khac nhau: may mac, néi that,
chan ga goi dém, vai ky thuat, vai cé chic nang dac biét,...
Vai c6 thé dugc st dung nguyén liéu 1a thudn béng hodc
dugc xt ly qua cac cdng nghé dac biét va tién tién dé ing
dung trong nhiing nganh va cho nhiing san phdm chuyén
dung. Vai béng cé nhiéu tinh chat uu viét nhu: thoang khi,
mém mai, hit 4m tét, than thién véi da va than thién vai
moi trudng,...

Tac gia Jacques J . Hebert, Louis G. Weiss, Rollin S. Orr,
James N.Grat [1] da nghién ctu “M6i quan hé cua dé day va
kha ndng dan héi cua vai bong da qua xu ly gidt- mdc”.
Nghién ctu dugc thuc hién trén cac mau vai véi kich thudc
mau in la 80 x 80 da qua xU ly giat. Trong qua trinh thuc
hién nhém tac gia da st dung thiét bi may do dan héi dé
giup tiét kiém thai gian hon so vai sit dung phuong phap
co hoc. Két qua cho thdy dac tinh dan héi cta vai béong da
qua xt ly gidt cho thay méi tuong quan gitta kha nang phuc
hoi nép nhan va kha nang phuc héi khi dan héi.

Tac gid Lé Thay Nhung, Nguyén Cdm Hudng [2] da
nghién ctu “Xdy dung quy trinh kiém tra ddnh gid chdt lugng
dé bén mau cua vdi sau nhuém”. Tac gia st dung 2 loai vai
lua Habotai va vai tre d€ xay dung quy trinh danh gia chat
luong d6 bén mau giat va Qi sau nhudm vdi su ho trg cla ta
so mau va thudc xam. Cac yéu t6 dugc khao sat trong qua
trinh danh gia dé bén mau la giat va Gi (kho, am va uét). Két
qua thu dugc sau khi danh gia la chat lugng d6 bén mau
vai lua Habotai va vai tre sau nhudém dat cap d6 4 - 5 va phu
hop véi két qua dugc gui danh gia tai trung tam kiém tra
chat lugng.

Téc gia Tran Thj Kim Phugng, Nguyén Thi Phuong Thao
va Nguyén Thi Tuyét Trinh [3] da nghién ctu vé “Cdc yéu t6
anh huéng dd bén mau cuaa vdi trong qud trinh gidt la (Gi)”.
Tac gid da céng bé vé sy anh hudng cia dd bén mau cla
vai trong qua trinh giat la (Gi) dén d6 bén mau cuda vai san
xudt ti sgi pha gilra bong va polyester. Hién tugng cla vai
khong gitt dugc mau sdc da nhudém hay in hoa nhu ban dau
thudng xay ra trong qua trinh gia céng san xuat va st dung.
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D4 1a cac yéu t6 trong khau gidt: nhiét d6 nudc gidt va so
lan giat; cac yéu t6 tai cong doan xi ly hoan tat la: nhiét do
la, thai gian 13, luc ép. K&t qua cla nghién ctu nham dua ra
ma&i quan hé gilta cac yéu té trong qua trinh gidt, la anh
hudng dén dé bén mau san phdm déng thai cling dua ra
nhiing thong s6 gidt, la téi uu dam bao d6 bén mau cua vai.

Téac giad Vi Thi Hong Khanh va Ta Vi Luc [4] da nghién
clu vé “Khdo sdt dnh hudng cua mét s6 yéu té dén do bén
mau vdi trong qud trinh st dung”. Tac gia da trinh bay téng
quan vé yéu cau chét lugng cac loai vai dung trong may
mac vdi vai trdo clia mau sac vai trong chi tiéu chat lugng
clia vai may mac, mau sac cla vai may mac. Két qua khao
sat d6 bén mau cua vai vsi ma sat véi mé héi va két qua
cho thay anh huéng déng thoi clia ba yéu t6 nhiét do, chu
ki mai mon va mé héi téi dd bén mau cla vai.

C6 rat nhiéu nghién ctu vé vai béng, cac iing dung va
qua trinh hoan tat vai bong. Tuy nhién qua trinh nhuém vai
bong la mét trong nhiing qua trinh quan trong trong x{ ly
vai béng. Vi vdy nghién ciu da khao sat dé nghién ctiu su
thay d6i mot sd tinh chat cda véai béong sau qua trinh
nhudém cong nghiép. Nghién ctu nay dugc thuc nghiém tai
nha may Dét lua Nam Dinh va cac phong thi nghiém tai cac
trudng dai hoc. Nghién cttu sir dung 02 mau vai bong trudc
va sau nhuém mau bang thuéc nhuém hoat tinh cé cung
thanh phan, kiéu dét dé nghién ctu dé danh gia mét s
tinh chat cda vai trudc va sau nhuém mau.
2.CO SO LY THUYET/PHUGNG PHAP NGHIEN CUU
2.1. Déi tugng nghién cuu

Nghién ctru s&r dung 02 méau vai bong dét thoi trudc
nhudém va sau nhuém mau bang thuéc nhuém hoat tinh
dugc cung cap bdi Céng ty C6 phan Dét lua Nam Dinh dé
nghién cuu, théng s6 ky thuat cta vai ducc thé hién trén
bang 1.

Bang 1. Thong so ky thuat clia vai st dung trong nghién cliu

- Xac dinh d6 mao dan cua vai trudc va sau nhudém mau.

- Xac dinh d6 thoang khi cta vai trudc va sau nhuém
mau.

- Xac dinh d6 bén kéo dut va do gian dut cda vai trudce
va sau nhuém mau.

- Xac dinh d6 co cha vai trudc va sau nhudém mau.

- Xac dinh d6 nhau cua vai trudc va sau nhuém mau.
2.3. Phuong phap nghién ctiu

2.3.1. Chudn bi mau thir

Mau thr dugc lay 8 mau ban dau cach mép gap doc clia
vai dét thoi mép mau it nhat 5cm theo phuong phap lay
mau thir theo TCYN 1749:1986 [5].

2.3.2. Phuong phdp xdc dinh d6 bén kéo dut va gidn
dut caa vdi trudc va sau nhuém mau

Chudn bi mau vai trudc va sau nhuém mau gém 03
mau theo huéng sgi doc va 03 mau theo hudng sgi ngang
dugc danh gia theo TCVN 1754: 1986 [6].

2.3.3. Phuong phdp xdc dinh dé thodng khi cta vdi
truéc va sau nhuém mau

Chuén bij 10 mau vai theo TCVN 5092: 2009, ASTM D 737
[71.
2.3.4. Phuong phdp xdc dinh dé co vdi truéc va sau
nhuém mau

Chuén bi 2 mau vai trudc va sau nhuém mau theo TCYN
8041-2009 [8].

2.3.5. Phuong phdp xdc dinh dé mao dén cia vai truéc
va sau nhuém mau

Chuén bi mau vai truéc va sau nhuém mau c6 03 mau
theo hudng soi doc va 03 mau theo hudng sgi ngang theo
TCVN 5073:1990 [9].

2.3.6. Phuong phdp xdc dinh d6 nhau cta vai truéc va
sau nhuém mau

Chuan bj vai trudc va sau nhuém mau c6 05 mau theo

e dn 25 huéng sgi doc va 05 mau theo huéng sgi ngang theo TCVN
loai | Kiéu | Thanh | Khailugng | Matdovai(sei/toam) | o '3 % 0] gseingang
2. a ~ 2. 2. 2 *
va dét | phanvai | vai(g/m) Doc Ngang 2.3.7. Mét sé thiét bi sir dung trong nghién ciru
Dét | Van chéo 5
. o b
thoi 7 100% bong | 264 442 224 =
Cac mau vai dugc ma héa nhu bang 2. ‘ a
Bang 2. Bang ma hda vai bong trudc va sau nhudm 4 | |
STT Loai vai Ky hiéu mau vai Mau vai Y 51__3}___\ Jam]
%
: Vai bong trudc Mo —— ‘ b s Ll
nhugm mau ‘ '!-Ilnh,z. Thiét bi do do bén kéo dit
va gian dt
) Vdi bong sau M2

nhudém mau

2.2. NGi dung nghién citu
Nghién ctu st dung vai bong trudc va sau nhudém mau
dé danh gia mot s6 tinh chat co ly cta vai:

Hinh 4. Thiét bi do d0 thoang khi

Hinh 3. Thiét bi do d6 nhau

S6 12.2022 e Tap san SINH VIEN NGHIEN CUU KHOA HOC | 205



CONG NGHE

Hinh 5. Thiét bi do d6 mao dan

3. KET QUA VA THAO LUAN
3.1. Két qua xac dinh d6 thoang khi cta vai trudc va sau
nhudém mau

Mau vai trudc va sau nhudm mau dugc chuén bj theo
TCVN 1749:1986, sau d6 cac mau vai dugc xac dinh do

thoang khi theo tiéu chudn TCVN 5092: 2009. Cac két qua
tinh toan dugc thé hién qua bang 3 va hinh 6.

Bang 3. Két qua do thoang khi cla vai trudc va sau nhudm mau

. |Diéntich | g dong | Do thodng | TH¢ tangsO
Mau vai kiém tra kl{i (Pa) kl‘;i (Vm?s) v6i mau trudc
(em?) nhudm (%)
Trugenhuom 5060 | 100,00 59,91 :
mau
Sau nhudém mau 20,00 100,00 60,66 -1,25%

D) thoang Kkhi ciia vai trwde va sau nhudm mau

59,91 60,66

g khi g/m’/x) u s

8

D§ thodin,

D§ thodng khi (/m2/s)
Mau vai

¥ Trwéc nhugm mau ¥ Sau nhudém mau

Hinh 6. Két qua do do thoang khi ctia vai trudc va sau nhuém mau

Tu két qua trén bang 3 va hinh 6 cho thay mau vai bong
sau nhudém mau c6 dé thoang khi cao hon vai trudc
nhuém. D6 thoang khi clia vai sau nhuém mau la 60,66
I/m?/s, d6 thoang khi clia vai bong truéc nhudm 1a 59,91
I/m?/s. D6 thoang khi clia vai béong sau nhudm ting 1,25%
so vGi mau vai béng trudc nhudém. Tuy nhién, tir két qua
cho thay mac du c6 tang nhung ti lé rat it diéu nay chiing
té rdng qua trinh nhuém mau khéng cé anh hudng nhiéu
dén dé thoang khi clia vai.
3.2. Két qua xac dinh d6 mao dan cda vai trudc va sau
nhuém mau

Mau vai béng trudc va sau nhuém mau dugc chuan bi
theo TCVN 1749:1986, sau d6 cac mau vai dugc xac dinh do
mao dan theo TCVN 5073:1990. Cac két qua tinh toan dugc
thé hién trong bang 4 va hinh 7.
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Bang 4. Két qua d6 mao dan clia vai trudc va sau nhudm mau

Tilé giam
Mau Vi Mau | Mau | Mau | Trung |so vdi mau
thid1| thd2 | thd3 | binh trudc
nhuom (%)
| Theohuéng |, o0 1460 [ 1470 | 1473 | -
Trudc sgi doc
nhuém
may | Theohubng| .11\ o0 | 1400 | 1470 | -
Sql ngang
Theohubng |, | 1360 | 1385 | 1400 | 495
soi doc
Sau v
nhudém mau .
Theohutng | .. o1 150 | 1280 | 1323 | 1018
sgi ngang
P06 mao din ciia vai trede va sau nhudm mau
16 ui3 e 14,70
14 i 1323
Elo
e
=,
g 4
A
2
0

Theo hwéng soi
doc

Theo hwéng soi
ngang

Mau vai

= Trwéc nhugm mau = Sau nhuém mau

Hinh 7. Két qua do d6 mao dan ca vai trudc va sau nhudm mau

Tu két qua trén bang 4 va hinh 7 cho thdy mau vai mau
vai béng trudc nhudém mau cé d6 mao dan cao han dé mao
dan cua vai sau nhudém mau ca theo hudng sgi doc va theo
huéng sgi ngang.

D6 mao dan cla vai bong trudc nhudm theo huéng sai
doc la 14,73cm/phut gidm 4,95% so véi vdi bdng sau
nhuém mau la 14,00cm/phat.

D6 mao dan cua vai bong theo huéng soi ngang giam
nhiéu hon d6 mao dan cda vai béng theo hudng sgi doc la
10,18% v&i dd mao dan clia vai bong trudc nhuém mau va
sau nhuém mau theo hudng sci ngang lan luct la
14,7cm/phut va 13,23cm/phut.

Nhu vay cho thay trong qua trinh nhuém vai bong bang
thuéc nhuém hoat tinh trong méi trudng kiém vai thai
gian dai, xo sgi dugc truong nd manh, cdc nhom (-OH)
tham gia phan ng, kha ndang ngdm hat nudc cda vai sau
nhudém da dat dén gia tri bao hoa nén kha nang tham huat
clia vai sau nhuom giam di so véi vai truéc nhudém ca theo
huéng soi doc va theo hudng sgi ngang cla vai. Ngoai ra,
c6 thé thudc nhudm ciing khuéch tan mot phan vao cac
mao quan cula vai béng nén cling lam han ché kha nang
mao dan cda vai dan dén vai sau nhudém mau kha nang
mao dan la kém haon so véi truéc nhudém mau.
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3.3. Két qua xac dinh dé bén dut va kéo dit cia vai
trudc va sau nhuom

Mau vai trudc va sau nhuém mau dugc chuén bi theo
TCVN 1749:1986 sau do cac mau vai dugc xac dinh dé mao
dan theo TCVN 1754: 1986. Cac két qua tinh toan dugc thé
hién trong bang 5 va hinh 8, 9.

Bang 5. Két qua xac do bén kéo dt va gian dut cla vai trudc va sau nhugm
mau

bqbenkeodu‘t- Tyle T!Ig Do gian diit - E, Tyie [Tyle
P,(N) a giam (%) e e
giam giam |giam
x . Theo | theo th'e y Theo | theo |theo
Mau vai| Theo g hudng | Theo - | huéna huo
.| hudng | huong . .| huéng | huong huong
hudng . id S0l | huéng . id
. sgi [ S91doc . sgi | S0l dochgang
sgidoc| o) [M92N9|scidoc| - 9% %
ngang (%) (%) ngang (%) | (%)
Trudc
nhuém | 726,73 | 663,00 - - 14,04 | 13,96 - -
mau
Sau
nhudm | 649,00 | 613,00 [10,66% | 7,53% [ 13,60 | 13,64 | 3,13% [2,29%
mau
Do gidn dirt caa vai trwde va sau nhudm mau
1 14,04 13,60 13,96 13,64
14
o
_gm
': 8
=
2
2
0

Theo hwéng soi Theo hwéng soi
doc ngang

Mau vai

® Trwéc nhu¢m mau = Sau nhudém mau

Hinh 8. Két qua do do gian dut clia vai trudc va sau nhugm

P9 bén kéo dirt cia vai trwdc va sau nhudm mau
800

726,73
700 649,00

663,00

P bén kéo dirt (N)

Theo hwéng
sgidoc

Theo hwéng
s¢ingang
Mau vai

® Trwéc nhuém mau = Sau nhudém mau

Hinh 9. Két qua do dd bén kéo diit clia vai trudc va sau nhuom

TU cac két qua nghién ciu d6 bén kéo dut va gian dut
trén bang 5 va hinh 8, 9 cho thay dé bén kéo dut va gian dut
clia vai bong sau nhuém mau gidam so véi vai bong trudc
nhudém mau ca theo hudng sgi doc va hudng sgi ngang.

D06 bén kéo dut theo hudng soi doc clia vai bong trudc
nhudém mau la 726,73N va dé bén kéo dut ctia vai sau nhuém
mau la 649,00N gidm 10,66% so vdi vai bong trudc nhuém.

D6 bén kéo dut cua vai bong sau nhudém mau theo
huéng sgi ngang la 613,00N cling giam 7,53% so v&i vai
bong trudc nhudém mau la 663,00N.

Do gian dut cta vai béng sau nhuém mau cling giam
hon so véi vai bong trudc nhudém mau. Theo hudng sgi doc,
do gian dut cdia vai bong truéc nhudém mau la 14,04% va sau
nhuém mau la 13,60% bi gidam 3,13% so véi vai bong trudc
nhuém mau va theo hudéng sgi ngang vai bong trudc nhuém
mau va sau nhudém mau lan luot a 13,96% va 13,64% cling bi
gidm 2,29% so véi vai bong truéc nhudém mau.

Hién tugng két qua nay cé thé gidi thich nhu sau: Vai
bong khi dugc nhudém mau theo phuong phap lién tuc, vai
dugc nhudém mau & dang phang va dugc xtr ly gia nhiét &
nhiét dé cao 160°C trong moi trudng ki€ém, nén vai béng sau
nhuém mau bi anh hudng cla nhiét d6 va thai gian vai dugc
kéo cang, xo sgi di qua cac cdp truc ép nén sau khi nhuém
mau, dé bén kéo dut va do gian dut clia vai bong sau nhudém
mau gidm haon so véi vai bong trudc nhudm mau.

3.4. Két qua xac dinh dé co giat cta vai trudc va sau
nhudém mau

Mau vai bong trudc va sau nhudém mau dugc chuan bi
theo TCVN 1749:1986, sau d6 cac mau vai dugc xac dinh do
co giat theo TCVN 8041-2009. Cac két qua tinh toan duac
thé hién trong bang 6 va hinh 10.

Bang 6. Két qua do co gidt cla vai trudc va sau nhudm

Do co giat clia vai trudc va sau nhuom
Mau vai Theo hudng sgi doc Theo hudng sgi ngang
X, (mm) | X, (mm)| (% |X;(mm) |X,(mm)| (%
Tru6cnhudmmau | 50,00 | 47,57 |-487| 50,00 | 49,90 | -0,20
Saunhuémmau | 50,00 | 47,40 |-520| 50,00 | 49,60 | -0,80

Trong do: X, la kich thudc vai trudc giat (mm); X, 1a kich
thudc vai sau gidt (mm); C la do co gidt clia vai (%).

D0 co giat caa vai trwdc va sau nhuém mau

5,20

5 4,87
é 4
3
)
=]
@ 2
-
R 0,80

0,20
0 [ ] 1
Theo hwéng Theo hwéng
sgidoc s¢ingang

Méu vai

# Trwéc nhugm mau = Sau nhuém mau

Hinh 10. Két qua do dd co giat clia vai trudc va sau nhuom mau
Tu két qua trén bang 6 va hinh 10 cho thady dé co giat
cla vai sau nhuém mau tdng hon vai trudc nhudém mau.
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Do co gidt cta vai bong truéc nhudém mau theo hudng
sgi doc la -4,87% va theo huéng sgi ngang la -0,20% va do
co giat cia vai sau nhuém mau theo huéng sgi doc la -
5,20% va theo hudéng soi ngang -0,80%.

PO co sau gidt cha vai theo huéng doc va huédng
ngang cla vai sau nhudém chi tdng kha nhdé so véi vai
trudc khi nhudém. Diéu nay chiing toé qua trinh nhuém cé
anh hudng dén d6 co cda vai nhung anh hudng khong
nhiéu. Con dé co clia ca hai loai vai theo hudng doc l1a do
vai chua qua qua trinh hoan tat nén tinh chat vai chua én
dinh vé kich thuéc.

Nhu vay cho thé thay khi vai bédng dugc nhuém trong
moi trudng kiém véi ndng d6 hda chat thuéc nhuém va do
pH cla vai cao thi sau khi giat thi vai ti€p tuc dugc giat
bdng héa chat la xa phong trung tinh nén tir d6 dan dén do
co cla vai bong sau nhuém mau theo hudéng ngang co
nhiéu hon theo huéng doc.

3.5. Két qua xac dinh d6 khéng nhau cda vai béng truéc
va sau nhuém mau

Mau vai bong trudc va sau nhudém mau dugc chuan bi
theo TCVN 1749:1986, sau d6 cac mau vai dugc xac dinh do
mao dan theo TCVN 5444-1991. Cac két qua tinh toan dugc
thé hién trong bang 7 va hinh 11.

Bang 7. Két qua xac dinh d6 khong nhau cla vai trudc va sau nhudm mau

Theo hudng sgi doc Theo hudng soi ngang

5 phut 30 phut 5 phiit 30 phut

| Tye | Tyle| _ Tjle
Mauvai | o |ting o (g4 Hésd |ting | @ ;
ca 5| theo |53y | khong | theo | za5
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Tu két qua do hinh 11 va bang két qua 6 cho thay do
khéng nhau cda vai bong sau nhudém mau tai 5 phut va 30
phut theo hudng sgi doc va hudng sgi ngang déu tang so
véi vai trudc nhudém mau.

Theo huéng sgi doc do khdng nhau cda vai bong trudc
nhuém mau & 5 phuat va 30 phut lan lugt 1a 32,40 d0; 46 d6
va vai sau nhudém lan luot la 35,60 do; 50,20 do ting 9,88%
& 5 phut va tang 9,10% & 30 phut so vdéi vai trudc nhudém
mau. Theo huéng sgi doc hé sé khong nhau K & 30 phut
clia vai béng trudc nhudém mau 25,56% va 27,88% vdi vai
bong sau nhuém mau.
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Hinh 11. Két qua do do khong nhau clia vai trudc va sau nhugm

Theo hudng sgi ngang vai béng sau nhuém van tang
hon so véi vai tru6c nhudém mau sau 5 phut vai tang
34,10% véi vai truéc nhudom mau la 25,80 do6 va vai sau
nhuém mau la 34,6 dg; sau 30 phut thi vai bong trudc
nhuém mau la 31,00 do va vai sau nhudém mau la 39,20 do
tang 24,45% so véi vai trudc nhudém mau. Theo hudng soi
ngang hé s6 khéng nhau K & 30 phut cta vai béng truéce va
sau nhudém mau lan luot 14 17,22% va 21,78%.

Nhu vay cho thay vai bong khi nhuém trong méi trudng
kiém vai truong n& manh, mao quan xé mé& réng dan dén
hé s6 khéng nhau K clia vai bong sau nhuém cao hon han
hé s6 khéng nhau K cla vai béng trudc nhudém theo ca
huéng sgi doc va hudng sgi ngang. Vai bong sau xu ly
nhuém & nhiét d6 cao sé lam anh huéng dén do bén cla
vai theo nghién ctu phan 3.3, két qua cho thdy sau khi
nhudém mau vai béng bi giam dé bén dit giam va dé gian
dut. Cung véi d6 c6 thé 1a dd dan héi cta vai cling gidm
theo nhu vay sé anh hudng dén kha nang khang nhau cla
vai va lam cho vai sau khi nhuém sé c6 hé sé khéng nhau
cao hon vai truéc khi nhuém.

4, KET LUAN

Két qua nghién ctiu cho thdy qua trinh nhuém mau cé
anh hudng dén mot sé tinh chat co ly clia vai bong, cu thé:

- D6 thodng khi ctia vai béng sau nhuém mau tang so
vGi vai trudc nhudém mau cd theo huéng sgi doc va hudéng
sgi ngang la khéng dang ké.

- D6 mao dan cuta vai bédng sau nhuém mau giam hon so
vai béng trudc nhudém mau ca theo hudng sgi doc va hudng
sgi ngang. D6 mao dan cla vai bong trudc nhudém mau: theo
hudng sgi doc la 14,73cm/phut va theo huéng sgi ngang la
14,70cm/phut ; @6 mao dan cda vai béng sau nhuém mau:
theo huéng sgi doc la 14,00cm/phut va theo huéng sgi
ngang la 13,23cm/phat. D6 mao dan cla vai bong sau
nhudém mau gidm 4,95% theo hudng sgi doc va 10,18% theo
hudng sgi ngang so véi vai bong trudc nhuém mau.

- D6 bén kéo dut va do gian dut cha vai béng sau
nhuém mau gidm hon so vai bong truéc nhudém mau ca
theo hudng sgi doc va huéng sgi ngang. Pé bén kéo dut
clla vai bong truéc nhuém mau: theo hudng sgi doc la
726,70N va theo huéng soi ngang la 663,00N; d6 bén kéo
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dut cda vai bong sau nhuém mau: theo huéng sgi doc la
649,00N va theo huéng sgi ngang la 613,00N. D6 bén kéo
dut cta vai béng sau nhudém mau giam 10,66% theo hudéng
sgi doc va 7,53% theo hudng sgi ngang. B6 gian dut cta vai
trudc nhudm theo hudng sgi doc la 14,04% va 13,96% theo
huéng sgi ngang; d6 gian dut cdia vai sau nhudém la 13,60%
theo hudng soi doc va 13,64% theo hudng sgi ngang, d6
gidn dut gidm 3,13% theo hudng soi doc va 2,29% theo
huéng sgi ngang.

D6 khéng nhau clia vai bong sau nhudém mau tai 5 phut
va 30 phut theo ca hudng sgi doc va huéng sgi ngang déu
tang so vai vai trudc nhudém mau: D6 khang nhau cda vai
béng truéc nhudém mau: sau 5 phit héi nhau theo hudng sgi
doc la 32,40 d0 va theo hudng sgi ngang la 25,80 do; sau 30
phut héi nhau theo hudng sgi doc la 46,00 d6 va theo hudng
sgi ngang la 31,00 d; Do khang nhau clGa vai bong sau
nhuém mau: sau 5 phuat hoéi nhau theo hudng sgi doc la
35,60 do va theo hudng sgi ngang la 34,60 do; sau 30 phut
héi nhau theo huéng sai doc la 50,20 dé va theo huéng sgi
ngang la 39,20 d6. Theo hudng sgi doc vai sau nhuém mau
tang & 5 phut la 9,88% va & 30 phut tang 9,10%. Theo hudng
sgi ngang vai sau nhudém mau tang & 5 phut la 34,10% va &
30 phut tang 24,25%. Hé s6 khang nhau K & 30 phut cda vai
bong trudc nhudém mau la 25,56% theo hudng sgi doc va
17,22% theo huéng sgi ngang. G 30 phut cla vai bong sau
nhudém mau hé sé khang nhau K theo huéng sgi doc 27,88%
va 21,78% theo hudng sgi ngang.

- D6 co gidt clia vai bong sau nhuém mau cé dod co Ién
hon so véi vai trudc nhudém mau. D6 co gidt cla vai béng
trudc nhudém mau theo huéng sgi doc la -4,87% va theo
huéng sgi ngang la -0,20% va dé co giat ctia vai sau nhuém
mau theo huéng sgi doc la -5,20% va theo hudng sgi ngang
-0,80%. D6 co gidt cta vai bong sau nhudm mau tang
51,82% theo huéng sgi doc va theo hudng sgi ngang tang
56,52% so vdi vai trudc nhudém mau.
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